GUIDE POUR CONNECTEUR HP-SST FILS MULTI-BRIN A MULTI-BRIN

1 | DENUDEZ LES FILS AETB 2 | INSERER LE FIL A
SUR UNE LONGUEUR DE 12MM A TRAVERS LE CONNECTEUR
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12MM (1/2”)
3 | ETALER LES FILS TORSADES 4 INSERER LE FIL A
SURLEFILB DANS LE FIL B
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5 TOURNER ENSEMBLE LE FIL A 6 | TIRER LE CONNECTEUR

ETLEFILB SUR LES DEUX FILS
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7 | UTILISEZ UN PISTOLET THERMIQUE POUR IMPORTANT: NE PAS UTILISER UN BRIGUET
SCELLER ET SOUDER LA CONNEXION OU UN SECHE-CHEVEUX

TEMP. MINIMALE DE
RETRECISSEMENT: 60°C

TEMP. DE FUSION
DE LA SOUDURE: 138°C
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GUIDE: WIRE CONNECTOR HP-SST MULTI-BRAID TO MULTI-BRAID

1 SKIN AROUND 12MM (1/2”) 2 | INSERT WIRE A THROUGH
OF A AND B MULTI-BRAID WIRES THE CONNECTOR

(A T @0 oo eftes—

12MM (1/2%)
3 SPREAD THE MULTI-BRAID 4 PUSH WIRE INSIDE,
WIRES ON WIRE B INSERT WIRE A IN WIRE B
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5 | TWIST WIRE A AND B 6 | PULL THE CONNECTOR
TOGETHER OVER THE TWO WIRES
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7 | USE A HEAT GUN TO SEAL IMPORTANT: DO NOT TO USE A LIGHTER OR A HAIR DRYER
AND SOLDER THE CONNECTION

202

MINIMUM SHRINK
TEMP. 60°C

MELTED TEMP.
OF SOLDER: 138°C
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